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ZUFÜHRTECHNIK

Montage- und Zuführtechnik für eine effiziente Fertigung

Stufenfördersysteme Schraub und Zuführsysteme

StufenfördersystemeStufenfördersysteme

Flexibel Teilebereitstellung Flexibel Zuführtechnik
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ZUFÜHRTECHNIK

Montage- und Zuführtechnik für eine effiziente Fertigung

Palettiersysteme mit Robotic Optische Sortiertechnik

MesstechnikPalettier- und Speichersystem

Kippgeräte Rohr- und Stangenzuführsysteme
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ZUFÜHRTECHNIK

Montage- und Zuführtechnik für eine effiziente Fertigung

Wendelfördersysteme Flexible Zuführung

VibrationszuführgeräteVibrationszuführgeräte
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Xeno 4 / Xeno 4+ / Xeno 4S
· kompakter Scankopf
· Galvanometer-Scanner von SCANLAB „Made in Germany“
· integrierter Fokusfinder
· schnelle Verstellung der Beschriftungsebene (4S / 4S+)
· Fokusshift bis zu 140 mm Höhenunterschied (4S / 4S+)
· Laserstrahlquelle IPG „Made in Germany“ 
· Pulsfolgefrequenz 2-500 kHz
· Gewährleistung 2+2 Jahre

Die Steuerung mit der Strahlquelle ist einem 19“-Geäuse eingebaut.

Beschriftungslaser Xeno4+

Laserschutzgehäuse LSG+100 E

Beschriftungslaser Xeno1+

Laserfolienbeschriftungssystem LM+

KENNZEICHNUNGSTECHNIK
BESCHRIFTUNGSLASERTECHNIK

Laserbeschriftung die überzeugt!
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KENNZEICHNUNGSTECHNIK
BESCHRIFTUNGSLASERTECHNIK

Laserbeschriftung die überzeugt!

CabLase – Software

Absaug - und Filteranlagen

Integration in ERP – und MES-Systeme

Laserschutztunnel nach DIN EN60825-1 
Laserschutzklasse 1
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KENNZEICHNUNGSTECHNIK
ETIKETTIERTECHNIK

Automatisierte Kennzeichnung „Effizienz trifft Präzision“

Thermotransferdrucker

Roboteretikettierung

Druck- und Etikettiersysteme

Thermotransferfolien

Spendemodule

Etiketten

Etikettenspendesysteme Etikettieranlagen
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KENNZEICHNUNGSTECHNIK

Automatisierte Kennzeichnung „Effizienz trifft Präzision“

Vom Ink-Jet Drucker über Etikettiersystem bis hin zum Universalkontroller

MPERIA Universalkontroller

Piezo-Ink-Jet Drucker Thermal-Ink-Jet-Drucker Drop-on-Demand-Ink-Jet-Drucker

Print & Apply Etikettiersysteme

MPERIA Laser CO2-. UV- und Fiber Laserbeschriftung
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KENNZEICHNUNGSTECHNIK
MARKIER-SYSTEME

Direkte und dauerhafte Kennzeichnungen fürs Leben 

NummierprägewerkStahltypen inkl. Typenhalter Handstempelgerät

Steuerung BMC (Borries-Markier-Controller) Sonderlösungen

StandsystemeinheitenAnbaueinheiten Ritz und Nadelprägen



Einschraubstellen-
beleuchtung

Motor-Getriebe-
kombination

Messeinheit

Anschluss

Abtriebsvariante /
Abtriebsmerkmal

Leuchtfeld EC-Konverter

Ergonomischer
Handgriff

OK

RUN

NOK

Frei konfigurierbare 
Bedientasten
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SCHRAUBTECHNIK
PRESSTECHNIK

Präzisionstechnik für Montageprozesse

Schraub- und Fügesteuerung

Elektrische Präzions Fügesteuerung  Tisch Press Zelle

Neueste Handschraubtechnik Elektrische Präzions Einbauschrauber



Täglich sich wiederholende Tätigkeiten machen 
das Werkzeug für den Bediener mit der Zeit 
immer schwerer – rechnet man noch Reaktions-
moment und falsche Haltung des Werkzeugs 
hinzu, sind Erkrankungen im Schulter-Arm-
Hand-System nicht auszuschließen.
Schützen Sie die Gesundheit Ihrer Mitarbeiter! 

Für das ermüdungsarme Arbeiten in der 
Montage ist eine Drehmomentunterstützung mit 
Gewichtsausgleich unerlässlich. 
Die zusätzliche Kontrolle der Position des 
Werkzeugs ermöglicht es, in der Handmontage 
komplexe Schraubreihenfolgen kostengünstig 
zu überwachen.

Einfach besser arbeiten –
Handhabungssysteme von DSM 

Gewichtsausgleich
mit Pneumatikzylinder

Handgriffe

Werkzeugaufnahme

Sichere, einfache
und kraftschonende

Handhabung

Positions-
üüuberwachung. .

Technisches Datenblatt   Handlingsysteme HSA-Serie

DSM Messtechnik GmbH
Dieselstraße 16
73431 Aalen
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Handling-Schwenkarm HSA
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SCHRAUBTECHNIK
PRESSTECHNIK

Präzisionstechnik für Montageprozesse

Handlingssysteme Handlingssysteme

Roboterapplikationen

Bitwechselautomat
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FÜGETECHNIK
SCHRAUBTECHNIK

Verbindungstechniken zur effektiven und sicheren Montage

Akkuschraubtechnik

Handhebelpresssen

Bits / Schraubensätze

Druckluftpressen

Schüttelsiebe

Hydropneumatikpressen Setz und Niettechnik

SchraubenspenderElektroschrauber
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FÖRDERTECHNIK

Von der Idee bis zur Inbetriebnahme, Effizienz, die überzeugt!

O-Ring Band Bunker Befüllsystem

Austransportband Palettenfördersystem

SpeicherbandKurvenband
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HEBETECHNIK

Handlings- und  Greifersysteme

Handlingsysteme Mini-Lifter

Unigripper Standard Modul System

Unigripper Co/Light

 

 Anwendungsbeispiel



Seite 15 Stein – Lebensader der Montage

 

 

 

WERKSTÜCK- 
TRÄGERSYSTEME

STEIN 300
· Werkstückträger > 160 mm
· Gewicht bis 25 kg
· Frei skalierbar / pneumatisch

STEIN 300e
· Werkstückträger > 160 mm
· Gewicht bis 25 kg
· Frei skalierbar / elektrisch

STEIN 400
· Werkstückträger > 240 mm
· Gewicht bis 80 kg
· Frei skalierbar

STEIN Link
· Max. Traglast pro Shuttel: 80 kg
· Transportgeschwindigkeit max. 50 m/min.
· Batteriebetriebenes Shuttle System

 



MTP MONTAGETECHNIK GmbH
Wickstrasse 6/3 · 4655 Vorchdorf · Austria

Tel: +43 7614 930 30 · E-mail: office@mtp.at

U N S E R E  P A R T N E R

 

www.mtp.at

®


