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Sortierung sdmtlicher Produkte
mit wechselnden und anspruchsvollen Geometrien

Optische Sortiertechnik ist eine innovative Technologie,
die Objekte auf Grundlage visueller Informationen prazise
klassifiziert und sortiert.

Die Kombination modernster Bildgebungssysteme,
hochauflosender Kameras und kunstlicher Intelligenz
ermoglicht eine exakte Analyse und Bewertung unter-
schiedlichster Produkte.

Manuelle Sortierung

Manuelles sortieren von Produkten ist zeitaufwendig und
fehleranfallig. Herkommliche maschinelle Verfahren sto3en
an Grenzen, da sie oft nur einfache Kriterien wie Groi3e
oder Farbe berucksichtigen.

Klassifizierung und Ansicht der gesamten Oberflache

IFSYS Uberwindet die Grenze der herkommlichen Sortier-
verfahren mit der optischen Sortiertechnik und hebt Sortie-
rung anhand von Prazision und der Moglichkeit der Klassi-

fizierung auf ein neues Level.
o
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Durch eine 360° Rundumansicht wird eine detaillierte,
umfassende Sortierung ermoglicht, da jedes Sortiergut
vollstandig erfasst wird. Hochauflosende Kameras liefern
in Echtzeit Bilder aus verschiedenen Perspektiven, die
von modernen Algorithmen analysiert werden. Dadurch
werden selbst feinste Unterschiede erkannt und prazise
klassifiziert.

Warum Optische Sortiertechnik?

* 360° Rundumansicht
Ansicht der gesamten Oberflache

* Objektive Qualitatskriterien
Verlassliche Bewertung unabhangig von subjektiven
Einflussen

» Kl-basierte Algorithmen
Erkennen selbst feinster Unterschiede fur hochste
Prazision

* Echtzeit Sortierung
Gleichbleibende Qualitat bei hoher Geschwindigkeit

» Universelle Anpassungsfahigkeit
Flexibel bei wechselnden Anforderungen und
Produktvariationen

» Zuverlassigkeit und Prazision
Konsistente Ergebnisse, frei von menschlichen Fehlern

Einsatzmaoglichkeiten

* Lebensmittelindustrie
Sortierung nach Qualitat, GroBe, Form und Farbe,
z.B. bei Nussen, Hulsenfriichten, Obst oder Gemuse

» Agrarsektor
Trennung von Samen, Kornern und Pflanzenmaterial fur
die Saatgutproduktion. Verarbeitung von Erntegutern.

* Pharmazeutische Industrie
Qualitdtsprufung von Tabletten und Kapseln

Ein vollsténdiges Bild ist die Grundlage

einer korrekten Auswertung.

Ansicht der gesamten Oberflache

Prazise und effiziente Sortierung

Universelle Einsatzbereiche

Auf einen Blick

Prufung mit einer 360° Rundumansicht

schonende Behandlung des Sortiergutes durch
kontaktlose Sensartechnik

Erfassung und Auswertung der kompletten
Oberflache

Klassifizierung der Ergebnisauswertung mittels
Kunstlicher Intelligenz

garantierte, gleichbleibende Qualitat
aufgrund objektiver Sortierkriterien
absolute Genauigkeit

hohe Zuverlassigkeit

eine Maschine - verschiedene Sortierteile

autark, je nach Automatisierungsgrad

groBer Bedienkomfort
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